£Z= 2. QB64/0309S-2023

Q/NXQT

TEEBfCH N EEIERD B IR AR Rl i

Q/NXQT 00365—2023

BLIEFRORAFHRER R @

2023-07-03 %%n 2023-07-03 SCjite
TEEBEMCHNEERERMOERAT % %




Q/NXQT 00365S—2023

=

R

]l

AFRHERTEIRGCB/T 1. 1-2020 CARfEfl TAE S 551305 bRuEAb SR b b R Sy () 2
HCHL
AFRAERE TQ/NXQT 0036S—2020 (HmAbmlis 77 & AR A FF ik E & & M) -
AR T s AT B R B F A PR A R R H .

AHR e R 7 A A AT A I ER A BR A ] 7 BT AT R
AbrifEEEREN: TP
AR BN LA



Q/NXQT 00365S—2023

BUMERROBASHRERRR

1 SEE

AFRERUE T — Pl om AR = 77 2 I R ORIRE B B IO BORZOR L Il Ari. 3. 12%.
A7 ER

AFrEd F T DA A DU s o il £ i JEUR A% 0 IR 3R L TSI BN TN B i SO B A 5
o SNBSS B FROEALTR, IRINEANES IR S AN B A AR, ROk RE . RREA
HDARE s P &5 TP 1 AP — o P b e Al 70 3R N B R s AL 9% 3R IR A R R e B 1 o

2 MuMsIAxH

I ESCAERS T A BT AT A o Mo i H R 51 R SO, A H IR A 1& -3
o N ANE HIIR 51 RISCrE, Hao A CRAE T B Bei) & A0

GB 2760 H b %4 [EohnitE & A I F br

GB 5009.3 fran & EEKhRME &Ko e

GB 5009.93 & fh 24 E ARl £ b il il

GB 5009. 11 frih e A EZARME £ il i S i B e LR il e
GB 5009.12 & &4 EArAE & fh A il E

GB 30616 & fhc & E S AnAE & 5 H A A

GB 17399 it K hruE MR

GB 14880 & & Fr s A FIE H P AR v

GB 7718 HEMh 4 [EohriE T e & S AR5 1

GB 13432 finEEKbrdE MERRIRIE & H & i bnds
GB 14881 H iz AEZARAE & & A =@ H AR

GB 28050 frih 24 E K brE G & il IR bR 2 18
JJF 1070 5 56025 i i 4 2 s v T SR R )

[ 5% i R B IR A R R4 (2005) 28 75 5 (G EARER W iR I ELIMNE)

3 BRAREXR

3.1 EHRIER



Q/NXQT 00365—2023
A KA WU B A SR SR AR N A R v
1020 JEERL: JEUHRLN AR R B SRR SCHIE , AR ER N SR A LA AR F A
3 BEAVEFRIRAR: NS GB 14880 RLE .
A4 AT RLEFIRFA GB 2760 UE I SR INGN, R RLRFAAE R £ hh bR
.5 BRHER: NAFA GB/T 30616 HIHLE .
.2 RREiERR

E TRAR AT SR TIE o

*®1 REHER

weH T

5% FUA R ST (0, (07 IE

AV %k FUAT I SR R 5, TSk

SRR R, R, BB, A —8, EUA. 24k, LU B

3.2 IB{kistR
NEFER2ME.

=2 IR

T3 H Eial i

A&, KJ/100g = 900
K5y, g/100g < 7.0
EHF, g/100g = 2.0
JlEWi, g/100g > 0

K&, 8/100g = 20

fili, pg/100g = 10000
# (BAPb i), mg/kg <0.5
R (L As i), meg/kg <0.3

3.3 RRREIER
3.3.1 WMEMEX

R AGB 17399 HLAE o
3.3.2 BEmEFBLFT

LFFEGB 14880 A B il HH AR HERILE



Q/NXQT 00365S—2023

3.3.3 EmAm
NF4 GB 2760 HIBXEMZE.
3.4 % %&ﬁ]ﬁ:;_l.ﬁki

RR (EEEZFAITEREEENE) AERIT, RIBFEZR IF1070 (EEARFRFD
EITERIEMAN) MEHIT

Z

4 EFMIZRETHIEER

FIFFEGB 148811 HIHLE -

(¢,

I T5 %

5.1 JREHEN: WAMETERARMET, £EAGT, B, SR, OS5 T.
5.2 FRALTEARIIE

5.2.1 JK5r¥% GB 5009. 3 F5E T35 .

5.2.2 Tifit% GB 5009. 93 #E M5 %0 5E o

5.2.3 4% GB 5009. 12 #5E 77 il 5E

5.2.4 JABFE GB/T 5009. 11 FLE il sE -

5.3 B ZAeTEbR: HOMH R 2 A E SO HER E 1 07 R E

5.4 o EAGURZE L IIFL0TOMRE K5 .

o

& 36

6.1 LCAFE—HEECRL [F—3ER. Rl dbh i, R A 24 1 oy — 4Lt

6.2 M) ARSI, AR AR A R F] At SR EE LI R R AL ) AR R T H % B AR
-

6.3 Frahis s )R R A AR i

6.3.1 NI EHLMREATRL, RIS ER)E A

6.3.2 ) KBIHNEE R FEE. K.

6.3.3 MXKIAE 6 MHAT 1R, A FIE I — I IR BEI 34T

&) B R

b) R, R TEA B TN R
O PRI RS

D RIS R R O S

o) R TR BB R FR



Q/NXQT 00365—2023

6.4 FISWIA AEHEIH, AR I E AR A SR I H AT B A, LR A RO,

7 &, BF. sRShE

7.1 ¥RE&
NFE4 GB 7718 GB 28050 & GB 13432 [AIHIE »

7.2 \B%

8.2.1 WHRMFARMEEIORMMEIMLE, ORERRENMTE

(2005) #75%5 .
8.2.2 AMuAeHIANHR:, BMMEEEAGOTERE.

7.3 &

[

% I A B R R SR

FEIS o b N G ARk, BRI, MRS AR. AF. ARWRMIRRIRE.

7.4 TfF

PIAFTRAETR S X B TRaES, BREL. MISHE®H. A ARK. ZEMmK7 6

FIALAF o P2 SRS AN B M 20emPA |, B HEEE10ecmbA I,

FERFEhRiEIz . WA R BARSE I MR AL T, BA HDEE, GRS S bn S E AT -



	前  言
	强化硒营养素口服片特殊膳食食品
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　技术要求
	3.1　原辅料要求
	3.1.1　植物有机硒及富硒食品原料：应符合相应的食品标准。
	3.1.2　原辅料：原辅料应符合相应的食品标准和有关规定，不得添加世界反兴奋剂机构禁用的物质。
	3.1.3　食品营养强化剂：应符合GB 14880的规定。
	3.1.4　食品添加剂：应选用符合GB 2760规定的食品添加剂，并应符合相应的食品标准。
	3.1.5　食品用香精：应符合GB/T 30616的规定。

	3.2　理化指标
	   应符合表2规定。
	3.3　食品安全指标
	3.3.1　微生物要求
	3.3.2　食品营养强化剂
	3.3.3　食品添加剂
	应符合GB 2760的有关规定。
	3.4  净含量及允许短缺量
	 按照《定量包装商品计量监督管理办法》规定执行，检验方法按JJF 1070 《定量包装商品净含量计量

	4　生产加工过程中的卫生要求
	5　试验方法
	5.1　感官指标：取本品置于洁净白瓷盘中，在自然光下，目视、鼻嗅、口尝方法进行。
	5.2　理化指标测定
	5.2.1　水分按GB 5009.3规定方法测定。
	5.2.2　硒按GB 5009.93 规定的方法测定。
	5.2.3　铅按GB 5009.12规定方法测定。
	5.2.4　总砷按GB/T 5009.11规定方法测定。
	5.3　食品安全指标：按相应的食品安全国家标准规定的方法测定。


	6　检验规则
	6.1　以同一批配料、同一班次、同一品种，同一生产线生产的产品为一组批。
	6.2　出厂检验时，从生产企业成品库对同一批次产品随机抽取，抽样数量满足出厂检验项目及留样的需要。
	6.3　产品检验分出厂检验和型式检验。
	6.3.1　应对每批产品进行检验，检验合格后方可出厂。
	6.3.2　出厂检验项目为感官指标、净含量、水分。
	6.3.3　型式检验每6个月进行1次，在有下列情况之一时亦应随时进行：

	6.4　检验如有不合格项目，可在同批产品中加倍抽样对不合格项目进行复检，以复检结果为准。

	7　标志、包装、运输与贮存
	7.1　标志
	应符合GB 7718、GB 28050及 GB 13432的规定。

	7.2　包装
	7.3　运输
	7.4　贮存



